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塑封尺寸塑封尺寸塑封尺寸塑封尺寸 ：：：： 95mm x 60mm x 1.5mm95mm x 60mm x 1.5mm95mm x 60mm x 1.5mm95mm x 60mm x 1.5mm
名片尺寸名片尺寸名片尺寸名片尺寸 ：：：： 90mm x 55mm x 0.25mm90mm x 55mm x 0.25mm90mm x 55mm x 0.25mm90mm x 55mm x 0.25mm

使用单种塑料实现对置入件的完整包覆使用单种塑料实现对置入件的完整包覆使用单种塑料实现对置入件的完整包覆使用单种塑料实现对置入件的完整包覆

利用利用利用利用线性滑轨和抽芯控制在线性滑轨和抽芯控制在线性滑轨和抽芯控制在线性滑轨和抽芯控制在
动模侧移动动模侧移动动模侧移动动模侧移动２２２２个不同的模仁个不同的模仁个不同的模仁个不同的模仁

应用实例应用实例应用实例应用实例

实现双料带叠加成形的包覆效果实现双料带叠加成形的包覆效果实现双料带叠加成形的包覆效果实现双料带叠加成形的包覆效果应用应用应用应用提提提提案案案案

ＢＢＢＢ模模模模 ＡＡＡＡ模模模模

置入件料置入件料置入件料置入件料带带带带

规格规格规格规格要求要求要求要求
■■■■２２２２次注塑次注塑次注塑次注塑成形成形成形成形功能功能功能功能

■■■■左右左右左右左右模具移动控制模具移动控制模具移动控制模具移动控制回路回路回路回路
（（（（使用使用使用使用空圧空圧空圧空圧抽芯回路抽芯回路抽芯回路抽芯回路））））

■■■■可可可可从动从动从动从动模模模模侧侧侧侧导导导导入入入入置入件料带置入件料带置入件料带置入件料带
同时同时同时同时在在在在ＡＡＡＡ////ＢＢＢＢ模导入双料带模导入双料带模导入双料带模导入双料带

成形成形成形成形机机机机SESESESE50505050EVEVEVEV例例例例

成形成形成形成形要求要求要求要求
■■■■料带料带料带料带AAAA成形后成形后成形后成形后，，，，模内裁断后模内裁断后模内裁断后模内裁断后
留在固定侧留在固定侧留在固定侧留在固定侧

■■■■与料带与料带与料带与料带BBBB成形后成形后成形后成形后，，，，由料带把由料带把由料带把由料带把
成形品带走成形品带走成形品带走成形品带走

线形导轨线形导轨线形导轨线形导轨


